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solution K850-T

Ostrzenie, regeneracja zebow i fazowanie pit tarczowych do metalu
z wykorzystaniem sciernic borazonowych (CBN)

4 Automatyczne pozycjonowanie Sciernicy

4 Automatyczne fazowanie pity tarczowej



Maszyna do ostrzenia pit solution K850 jest idealnym
narzedziem stuzgcym do kompletnej, w petni
automatycznej obrobki pit tarczowych do metalu,
zintegrowanym w jednym, wielofunkcyjnym zestawie.

Catosciowa obrobka w jednym cyklu oraz doskonata jakosc¢ szlifowania
przekona kazdego fachowca zajmujgcego sie ostrzeniem narzedzi.

Nowoczesna konstrukcja maszyny charakteryzuje sie odseparowaniem
obszaru roboczego od czesci sterujgcej. Krétki czas oraz intuicyjne
programowanie pity umozliwia szybkie uruchomienie procesu szlifowania.
Do czynnosci operatora nalezy zatadowanie pity i wybranie podstawowych
parametréw i sekwencji obrobki. Po nacisnieciu przycisku START
urzgdzenie uruchamia automatyczny proces wykonania narzedzia.

Podobnie jak seria KSC, model K850-T réwniez wykorzystuje technologie
szlifowania z napedem bezposrednim do zapewnienia maksymalnej
wydajnosci poprzez eliminacje wibraciji.

Model K850-T przeznaczony jest do obrébki pit tarczowych HSS,
segmentowych, HM i geometrii specjalnych.

Maszyna przystosowana jest réwniez do ostrzenia pit z cienkim rzazem
o profilowej geometrii kgta natarcia (pity z ostrzami z weglikéw spiekanych
i CERMET).

Maszyna moze wykonac peten proces obdrki: usuwanie starego
uzebienia, nacinanie nowych zeboéw i szlifowanie faz.

Dodatkowy uchwyt w punkcie szlifowania zapewnia symetryczne
fazowanie pity, nawet jesli nie jest ona idealnie ptaska.

Zintegrowany 300-litrowy zbiornik chtodziwa

5 osi CNC, w tym dwie
System filtraCJi chiodziwa Polar pracujace rownoczes$nie

15-calowy dotykowy panel sterowania

Automatyczne fazowanie zeba
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solution K850-T - akcesoria

Standardowy zestaw K850-T zawiera nastepujgce opcje:

2 Automatyczne rozpoznanie $rednicy tarczy

Automatyczne pozycjonowanie $ciernicy z weryfikacjg danych pity
Dodatkowe podparcie pity w punkcie szlifowania

Automatyczne fazowanie pit

Dowolny nastaw kata natarcia i przytozenia

Zmiana predkosci szlifowania pomiedzy $ciernicami diamentowymi, Przykiadowy zab po ostrzeniu

a $ciernicami CBN

O 0O 0o 0 o

2 Fazowanie pod kgtem 45 stopni

2 Zamocowany na maszynie obrotowy pulpit sterowniczy z duzym ekranem
dotykowym, utatwiajgcym programowanie za pomocg ikon

2 Kompletny uktad chtodzenia zawierajgcy 300l zbiornik na chtodziwo oraz
wysokocisnieniowg pompe o wydajnosci 6 barow

Dostepne sg rowniez nastepujgce akcesoria dodatkowe:

Mozliwe reczne umieszczanie $ciernicy za pomoca elektronicznego pokretta

Ostrzenie pit 0 zmiennej podziatce zeba

Ostrzenie pit 0 specjalnej geometrii zeba

Oprogramowanie umozliwiajgce ostrzenie pit do zadanej srednicy
Zewnetrzny system filtracji czynnika chtodzgcego

Wyciag powietrza z filtrem

Mozliwos$¢ przystosowania urzgdzenia do olejowego ukfadu chtodzenia

System zdalnej diagnozy Przyktadowy zab z weglikoéw spiekanych

pity z cienkim rzazem

O 0 0o 0 0 0 0o o0 o

Wymienna przystawka do nacinania tamacza wiora

Obrot glowicy szlifujacej w procesie Automatyczne pozycjonowanie sciernicy podczas
automatycznego fazowania rozpoznawania srednicy tarczy




Al oroch

:harp:olutiom!

Cechy charakterystyczne:

2 Automatyczne: usuwanie i regeneracja zebow oraz fazowanie pit tarczowych
w jednym cyklu programowym

2 Nacinanie tamacza widéra za pomoca opcjonalnej przystawki

2 Woezytanie lub wprowadzenie danych ostrza pity — zamocowanie pity — wcisniecie
przycisku START!

2 Mozliwos¢ programowania maszyny w trakcie procesu ostrzenia

2 Uchwyt usztywniajacy mocowanie pity, dajgcy mozliwosé kontynuacji fazowania

do symetrycznych wymiaréw nawet jesli pita nie jest idealnie ptaska =i =
2 Wspdlny uchwyt pity dla petnego zakresu od 130 do 850 (920)mm
2 Szeroki wybor mozliwych geometrii zebow
2 Utrzymanie idealnej doktadno$ci podziatu zeba
2 Wysoka doktadnos¢ ostrzenia z uwagi na zastosowang technologie eliminacji < larads
wibracji dzieki napedowi bezposredniemu wrzeciona 0
2 Wykorzystanie $ciernic borazonowych CBN i systemu dokfadnej filtracji _
chtodziwa 5 §
s L =
2 Mozliwos¢ skonfigurowania maszyny do pracy z chtodzeniem olejowym 8 § 2
lub emulsyjnym (standard) NR
Dane techniczne:
Srednica pity & (40) 130 — 850 (920) mm s
Automatyczne fazowanie @ (120) 145 — 850 (920) mm 1250
Podziatka zeba 1-40 mm
llos¢ zgbow 2-998
Grubos$¢ korpusu pity do 8 mm
Sciernica CBN/DIA @200 mm
Srednica otworu @ 32 mm

Chtodzenie

Cisnienie chtodziwa ok. 6 bar
Typ chtodziwa Emulsja wodna / olej
Pojemnos¢ zbiornika 3001

Instalacja elektryczna

2y
1875\<

Moc silnika wrzeciona 3 kW
Pobdr mocy maszyny ok. 5.5 (7.5) kVA

ok. 1300 kg

Wymiary ( szer. x gi. x wys. )
Maszyna 1250 x 1875 x 2200 mm

Wysoko$¢ wraz z wyciggiem powietrza (olej) ok. 2300 mm
Wysokos$¢ wraz z wyciggiem powietrza (woda)  ok. 2650 mm

Wysokos$¢ gornej krawedzi drzwi min. 2020 mm
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