solution K850-T Jloroch
shavp solutions!

Scharfen, Neuverzahnen und Anfasen

von Metallkreissageblattern im CBN-Tiefschliff

Automatisches Einfadeln der Schleifscheibe

Automatisches Anfasen des Sageblattes

Einschleifen von Spanteilerrillen mit Zusatzvorrichtung

Trennung von Maschineneinrichter und -bediener moglich




solution K850-T

Der CNC-gesteuerte Sagenscharf-
automat solution K850-T mit seinem
hohen Automatisierungsgrad und
besonderer Schliffglte Uberzeugen

jeden Fachmann.

Die moderne Maschinensteuerung
ermdglicht eine Trennung von Maschi-
neneinrichter und -bediener. In diesem
Falle programmiert der Einrichter in
wenigen Minuten alle zu schleifenden
Sageblatter ein. Der Bediener muss
jeweils nur noch das zu schleifende
Sageblatt einspannen und die Start-
taste dricken. Alles andere macht die
Maschine.

Wie bei den Maschinen der KSC Reihe
hat auch diese CNC Maschine einen
Direktantrieb der Schleifscheibe, um
Leistungsverluste und unerwiinschte

Schwingungen zu vermeiden.

Neben HSS- und Segmentkreissége-
blattern kénnen auch Trennjager- und
Vollhartmetallségeblatter geschliffen

werden. DarlUber hinaus eignet sich die

solution K850-T zum Schleifen von
HW-bestiickten TK-S&geblattern
(Hartmetall oder Cermet bestlickte
Sageblatter mit Spanleitstufe).

Nach dem Schérfen oder Neuver-
zahnen erfolgt auf Wunsch das
automatische Anfasen der Sagezahne.
Eine zusatzliche Sageblattanlage

am Schleifpunkt stellt eine absolut
symmetrische Anfasung sicher, selbst
bei einem eventuellen Planschlag des
Séageblattes.

]

-i werden. Die Vorrichtung wird

Mit einer Zusatzvorrichtung kén-

nen Spanteilerrillen eingeschliffen

mit wenigen Handgriffen am
Schleifkopf montiert.
Empfehlung:
Mess-Vorrichtung zum
einfachen Ermitteln von
Sé&geblatt-Durchmesser
und S&ageblatt-Dicke.

Ausstattung

Autom. Einfadeln u. Uberprifung @ 1

Automatisches Anfasen des Ségeblat-

Zahnezahl u. Sageblattdurchmesser tes — Schleifkopf Schwenkbewegung

Beispiele Zahnformen

Bogenzahn mit Fase Vollhartmetallzahn

s



Der CNC-gesteuerte Sagenscharfautomat solution K850-T ist die
ideale Maschine zur automatischen Komplettbearbeitung von Metall-
kreissageblattern sowie Mehrmaschinenbedienung.

Vortelle der solution

Komplettbearbeitung

+ Automatisches Schérfen, Neuver-

zahnen und Anfasen der Sageblatter

+ Einschleifen von Spanteilerrillen

mit Zusatzeinrichtung

+ Verschiedene Zahnformen und

Zahngeometrien verflgbar

Hochste Schliffglte durch steife
Maschine und schwingungsarmen
Direktantrieb der Schleifspindel, CBN
Tiefschliff sowie effektive Kiihlung
und Filterung des Kihimittels

Span- und Freiwinkel ,frei wahlbar*

Eine zuséatzliche Sageblattanlage am
zu schleifenden Zahn gewahrleistet

K850-T

Maschine fiir den Einsatz

von Kuhlemulsion oder Kiihiol

lieferbar.
Geringer Platzbedarf

Gulnstiges Preis-/Leistungs-
verhaltnis

immer eine symmetrische Anfasung,

+ Schleifen von Varioverzahnungen selbst bei Sageblattern mit einem

moglich Seitenschlag.
Geringe Rustzeiten + Umschaltung der
Schleifscheibenum-
+ Schleifauftrage kdnnen vorprogram- fangsgeschwindigkeit
miert werden — auch wéhrend des zwischen DIA und

Betriebs CBN

+ Mit nur einem Spannflansch kénnen
Sageblatter von 130 - 850 (920) mm
Durchmesser geschliffen werden.

+ Sageblattdaten aufrufen oder ein-
geben - Sage aufspannen — START

dricken!

+ Messschleifprogramm zum Schlei-
fen mehrerer Sageblatter auf exakt

gleichen AuBendurchmesser

Betriebssicherheit und
Schliffglte

+ Trennung von Maschineneinrichter
und -bediener méglich

+ Automatisches Einféddeln der Schleif-
scheibe sowie Uberpriifung von
Z&hnezahl und Sageblattdurchmesser



Technische Daten

Arbeitsbereich

Sageblatt Scharfen @ (40) 130 -850 (920) mm
Sageblatt Anfasen @ (105) 145 -850 (920) mm
Einschleifen von Spanteilerrillen @ (115)180-710 mm
Zahnteilung 1-40 mm
Zahnhodhe max. 17 mm
Zahnezahl 2-998
Sageblattdicke bis 8 mm
CBN oder DIA @200 mm (14F1)
Bohrung @32 mm

| Kibwng
KuhImitteldruck ca. 6 bar
KuhImittelart Kuhlemulsion / Kuhlél
KihImittelinhalt 3001
Schleifmotorleistung 3 kW
Leistungsaufnahme Maschine ca. 6,5-8,9 kVA

Nettogewicht ca. 1250 kg
Abmessungen (B x T x H)
Maschine 1250 x 1875 x 2200 mm
Hoéhe mit Luftfilter (OI) ca. 2300 mm
Hohe mit Luftfilter (Wasser) ca. 2650 mm
Transport Zugangsoéffnung (H) min. 2020 mm
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