
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

solution K850-T 
 CBN یهافلزبر توسط سنگ یهااره یمجدد و پخ زن یز کردن، دندانه گذاریت

 کیبه صورت اتومات دا کردن نقاط مماسیپ 
 کیاتومات یپخ زن 



 
 

solution K850-T 

 

 
 

کردن زیت یده آل برایا یراه حل solution K850-Tدستگاه 
فلزبر است یهاک ارهیتمام اتومات

 .شودیز میبالا ت یتیفیبا ک و کی، به صورت اتوماتمیک تنظیغ اره، تنها با یت یایزوا یتمام

رد. به یپذیآن به سهولت انجام م یش لمسین دستگاه توسط صفحه نمایمات ایتنظ
. سپس نمودقه وارد یا را در عرض چند دقهاره یتوان مشخصات تمامیکه م ینحو

را داخل دستگاه گذاشته و دکمه استارت را فشار دهد تا  هاارهاپراتور تنها لازم است 
 رد.یمراحل توسط دستگاه انجام پذ یمابق

سنگ به طور  solution K850-T، در دستگاه KSC یسر یهادستگاه یهمانند تمام
مگیر شچ  شیجه افزایتنث کاهش لرزش و در که باع ،م به موتور متصل استیمستق

 (direct drive technology) د.وشیت میفیک

K850-Tیهابر اره ، علاوه HSS  و سگمنتال(segmental) یهازکردن ارهیت ییاناوت 
 ز دارد.یرا ن یآتش

، فلزبر الماس (thin kerf)فلزبر نازک  یهاز کردن ارهیت تین قابلین ماشین ایهمچن
(carbide-tipped; CERMET type TK saws and the spoon face)  و

 .کر را داراستیپ بریار چیش

مجدد  یا دندانه گذاریز کردن یدر دوطرف اره پس از ت یات پخ زنیعمل
 شود.یک انجام میبه صورت اتومات

 ییهادر اره یدو طرف را حت یهاکسان بودن پخیستم نگهدارنده اره، یس
 .کندین می، تضمستندیکنواخت نیکه کاملا 

 
 
 

 

 
 

 
 
 

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  

  Standard tooth with automatic chamfer  
 

  Control panel 15” touch screen  
 

  Integrated 300l/75 gallons coolant tank           

  Polar chiller with HSS and carbide filter  
 

            5 controlled axes, including 
2 simultaneous CNC controlled axes 
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 ر است:یز یهاتیقابل یدارا K850-Tدستگاه استاندارد 
 ک قطر ارهیاتومات ییشناسا 
 یک و دستیدا کردن نقطه مماس به صورت اتوماتیپ 
 ل استفاده با توجه به مشخصات ارهقاب یهااعلام رنج ضخامت سنگ 
 ستم نگهدارنده اضافه در پشت ارهیس 
 غ ارهیک تیاتومات یپخ زن 
 اره یایم آسان زوایتنظ 
 ک سرعت چرخش سنگ با توجه به نوع آن یم اتوماتیتنظ(Diamond or CBN) 
 درجه 54ه یدن در زاوز کریت تیقابل 
 آسان اریبس یوارد کردن اطلاعات با کاربر جهتنچ یا 54 یش لمسیصفحه نما 
 بار  6تر و پمپ پرقدرت با فشار یل 033ت یستم خنک کننده با ظرفیس(87 PSI) 

 کرد:ان به صورت مجزا به دستگاه اضافه تویر را میز یهاتیقابل

 م سنگیمجزا جهت تنظ یکنترل دست 
 نامنظم یهافاصله دندانه با ییهاز کردن ارهیت تیقابل 
 نواع خاص دندانهز کردن ایت تیقابل 
 قطر اره یسازکسانیجهت  یابرنامه 
 ذرات  یجداساز یع خنک کننده برایه مایستم مجزا تصفیسcarbide  وHSS 
 مکنده هوا 
 ع خنک کنندهیاستفاده از روغن به عنوان ما یم دستگاه برایتنظ 
 از راه دور یابیب ینترنت جهت عیاتصال به ا 

 

 
 

 
 

   

Example carbide tooth of a thin kerf saw 
blade (TK-saw) 

 
Swivelling of grinding head for automatic chamfering 

Automatic positioning of the grinding wheel while 
detecting correct saw blade diameters 

  Example pointed tooth  
 

  Example solid carbide tooth  
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 قطر اره
 کیاتومات یپخ زن

 گام دندانه
 تعداد دندانه
 ضخامت اره

 
  
 

 CBNسنگ قطر 
 یقطر داخل

   
 

 فشار
 نوع ماده خنک کن

 ت مخزنیظرف
 
  
 

 از موتور سنگیبرق مورد ن
 از دستگاهیبرق مورد ن

 
 
 
  
 
 
 
 

 دستگاه
 دستگاه با مکنده مخصوص روغن
 صابوندستگاه با مکنده مخصوص آب 

 دستگاه باز شدن در یاز برایمورد ن یفضا

 
 

 ک نگاهیا در یمزا
 کیها به صورت اتوماتاره یزنمجدد و پخ  یدندانه گذار ،ز کردنیت 

 دیو دکمه استارت را بزن هدرع: اطلاعات را وارد کیم سریت تنظیقابل 

 ت دستگاهین فعالیدر ح یامکان وارد کردن اطلاعات اره بعد 

 ها به کمک نگهدارنده موجود در پشت ارهک اندازه بودن پخین یتضم 

  ک فلنجیمتر تنها با یلی( م023) 043تا  503ها با قطر کردن اره زیتامکان 

 دندانه یایت در نوع و زوایعدم وجود محدود 

  ز شدهیت یق گام دندانه هایاندازه دق 

 یت پرداخت با استفاده از تکنولوژیفین کیبالاتر direct drive 

 کنندهستم خنک یا روغن به عنوان سی نامکان استفاده از آب صابو 
 

 یمشخصات فن
  بازه قابل استفاده  

Saw blade diameter 
Autom. chamfering 
Tooth pitch 
Number of teeth 
Sawblade thickness 

Ø ( 40 ) 130 – 850 ( 920 ) mm 
Ø ( 120 ) 145 – 850 ( 920 ) mm 
1 – 40 mm 
2 – 998 
up to 8 mm 

  مشخصات سنگ 

CBN-grinding wheel 
Bore size 

Ø 200 mm 
Ø 32 mm 

  ستم خنک کنندهیس  

Coolant pressure 
Coolant type 
Coolant quantity 

approx. 6 bar 
Water emulsion / Oil 
300 l 

  یکیمشخصات الکتر  

Power input grinding motor 
Power input machine 

3 kW 
approx. 5.5 ( 7.5 ) kVA 

  وزن  

approx. 1300 kg net 

   (W x D x H)ابعاد  

Machine 
Height with air extractor ( oil ) 
Height with air extractor ( water ) 
Height for doo

1250 x 1875 x 2200 mm 
approx. 2300 mm 
approx. 2650 mm 
min. 2020 mm 

 
 

 

 تماس با ما
Loroch GmbH 

Josef-Loroch-Str. 1 

69509 Mörlenbach, Germany 
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phone: +49 (0)6209 7159-50 

e-mail: info@loroch.de 

web: www.loroch.de 
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انا(، دابان خرمشهر )آپایتهران، خ

هشتم،  ابانیخار، یابان عشقیخ
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