GrindTec

Neue Innovationen im Schleifprozess

Nachscharfen von metallschneidenden HSS-, sowie Hartmetall- oder Cermet-bestiickten
» TK“-Kreissageblattern auf ein und derselben Maschine

HSS-Metallkreissageblatter sind
hinreichend bekannt. Anstelle von
HSS-Sageblattern werden immer
mehr Dinnschnittsédgeblatter (im
weiteren Verlauf TK-Sageblatter
genannt) bei Massenschnitten auf
hochwertigen S&dgemaschinen ein-
gesetzt, da sehr hohe Schnittleis-
tungen erreicht werden kénnen.
Diese TK Sageblatter bestehen
aus einem dunnen, hochwertigen
Grundkdrper, sind prazise gerichtet
und gespannt und weisen aufgelo-
tete schmale Hartmetall- oder Cer-
metplattchen (teilweise beschich-
tet) auf. Die Zahne sind mit spezi-
eller Schneiden-Geometrie (Span-
leitstufe) versehen, um die Schnitt-
leistung des Sageblattes zu erho-
hen.

All das zeigt, dass es sich hier nicht
um ein simples Sageblatt, sondern
um ein Prazisionswerkzeug han-
delt.

HM oder Hartmetall sind Verbund-
stoffe aus Wolframcarbid und Ko-
balt. Unter dem Begriff Cermet
(zusammengesetzt aus dem eng-
lischen ceramic und metal) versteht
man Hartmetalle, bei denen Wolf-
ramcarbid durch Titancarbid (TiC)
und Tantalcarbid (TaC) ersetzt ist.
DieVorteilevon Cermetals Schneid-
stoff liegen in der hohen Verschleil3-
und Temperaturfestigkeit.

Das optimale Einsatzgebiet von TK-
Séageblattern liegt im Bereich der
Massenschnitte von Vollmaterial,
Rohren oder Profilen aus verschie-
den Metallen. Die TK-Sageblatter
waren urspringlich als Einwegsé-
gen konzipiert.

Wegen der relativ hohen Kosten der
TK-Sé&geblatter (ca. 300 - 350 € /
Ségeblatt) ware ein wirtschaftliches
Nachscharfen Ressourcen scho-
nend und auBerdem lukrativ fiir den
Endverbraucher. Scharfdienste, die
Loroch Maschinen im Einsatz ha-
ben, scharfen die TK Sageblatter fir
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ca. 1/3 des Neupreises nach.
Die Firma Loroch hat
deshalb Uber die letz-
ten 2 Jahre einen sta-
bilen Schleifprozess
zum effektiven Nach-
scharfen von TK
Kreissageblattern
auf den mo-
dernen
Loroch
HSS-Sa-
geblattscharfma-
schinen KSC 710-T,
evolution K850-
M und solu-
tion K850-T
entwickelt.
Dabei wer-
den Standzeiten
der nachgeschérften
TK-Séageblatter von bis

zu 100 % des Neuwerts er-

reicht.

Durch die neue Bedienstruktur kdn-
nen auf einfachste Weise sowohl
die Zahnform als auch die Schileif-
parameter fur TK-S&geblatter pro-
grammiert werden.

Interessierte Besucher kénnen
sich davon auf dem Loroch-Mes-
sestand auf der Grindtec 2020 in
Augsburg Uberzeugen; dort stellt
Loroch eine solution K 850-T zum
Schleifen von HSS- und TK-Kreis-
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sageblattern aus.
Die Schleifzeit fur die Komplett-
bearbeitung eines TK-Sageblattes
D360*2,5*80Z (ohne Rillen) bei HM-
bestiickt betragt ca. 25 min, bzw.
ca. 70 min bei Cermet-bestickt.
Damit ist ein wirtschaftliches Nach-
scharfen ermdglicht worden.
Um ein gutes Schleifergebnis zu
erhalten, missen die TK-Sageblat-
ter vor dem Schleifen auf Bescha-
digungen kontrolliert werden. Zur
optimalen Unter-

stitzung hierfar

stellt Loroch das

neue Messge-

rat TC 720 vor,

welches ein sehr
glnstiges Preis/
Leistungsverhalt-
nis aufweist.

Bild 2:

Zahnform TK Sageblatt
(Bilder: Loroch GmbH,
Moérlenbach)
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