
SW BA 80N
Elektromechanisch gesteuerte Maschine  

zum Nachschärfen von Sägebändern mit  

konstanter Zahnteilung

 + CBN-Tiefschliff 

 + Integriertes Wasserkühlsystem

 + Bandsägenbreite von 10 – 80 mm



1. Die Schleifscheibe berührt leicht die 

Zahnbrust

2. Hat die Schleifscheibe den Zahn-

grund erreicht, wird das Sägeblatt v. d. 

Vorschubklinke vorgeschoben. Es wird 

die Rundung am Zahngrund geschliffen.

3. Unter Fortsetzung des Sägeblatt-

vorschubes beginnt der Rückhub des 

Schleifkopfes und die Schleifscheibe 

wandert den Zahnrücken entlang.

4. Nachdem der Zahn auch am Rücken 

geschliffen wurde, gleitet die Vorschub-

klinke zurück und greift in den nachfol-

genden Zahn ein.

Die SW BA 80N ist eine elektromecha-

nisch gesteuerte Maschine zum Nach-

schärfen von Sägebändern im Bereich 

von 10 – 80 mm Breite. Die Maschine 

arbeitet unter Verwendung einer CBN 

Schleifscheibe sowie einer Wasserküh-

lung im vorteilhaften Tiefschliffverfahren.

Arbeitsweise

Die Nockengesteuerte horizontale Hub-

bewegung des Schleifkopfes ergibt im 

Zusammenwirken mit dem Sägeblatt-

vorschub die vorgewählte Zahnform.

Der Sägebandvorschub erfolgt über 

eine Vorschubklinke direkt am Säge-

zahn. Zur Überbrückung beschädigter 

Zähne ist eine Hilfsklinke vorhanden.

Die Einstellung des Spanwinkels erfolgt 

direkt nach Skala durch einfaches 

Schwenken des Sägeblatthalters. Die 

Vorschubgeschwindigkeit ist stufen-

los über einen Frequenzumformer 

einstellbar.

Technische Daten

Arbeitsbereich

Zahnteilung 3 – 30 mm

Zahnhöhe max. 12 mm ( Spitzzahn ) bzw. 8 mm ( Bogenzahn )

Sägebandbreite 10 – 60 mm oder 55 – 80 mm

Spanwinkel 0 – 25 Grad

Schleifscheiben

CBN Ø 200 x 32 mm

Arbeitsgeschwindigkeit 24 – 50 Zähne / Min.

Kühlung

Kühlmittelart Kühlemulsion

Elektroinstallation

Leistungsaufnahme Maschine 1,1 kVA

Gewicht

Maschine ca. 230 kg

Abmessungen ( B x T x H )

2300 x 920 x 2250 mm

Schärfablauf

Standard Zahnformen

Die Maschine ist mit 2 Zahnformnocken 

ausgerüstet (Winkel- und Bogenzahn), 

die über eine Nockenschaltung vorge-

wählt werden können.

Spitzzahn / Winkelzahn  Bogenzahn 

Besonderheiten

 + Einfache Bedienung

 + Doppelklinkenvorschub zur Über-

brückung ausgebrochener Zähne

 + Einstellung Sägeblattdicke nach Messuhr

 + Einfache Spanwinkeleinstellung

 + Getrennte Motoren (Antrieb/Schleifwelle)

 + Schleifwelle mehrfach in Präzisions-

kugellagern gelagert

 + Wartungsfreie Schleifkopfführung

 + Maschinengetriebe läuft in Ölbad
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